Bandas Transportadoras
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ATENCION AL CLIENTE &

Urbanizacion Industrial del Tuy, Avenida principal, Parcelas 36 al 39. Ocumare Del Tuy, Estado Miranda. Teléfonos
02392241170/2254192/2245974

SEDE ADMINISTRATIVA

Autopista Charallave Ocumare, Sector Paso Real, Torre Conex, piso 1, Charallave Edo Miranda. Venezuela. Telefonos: 0239 2254192
Movil: +58 424 1399288/+58 412 4634712.

PLANTA TINAQUILLO

Carreta Nacional Valencia, K-46, Tinaquillo 2209, Estado Cojedes. Teléfono: 0424-1399288




LA CALIDAD ES LO PRIMERO

SEIS DECADAS DE LIDERAZGO

Por mas de seis decadas, MAMUSA Industrial ha estado a |la vanguardia de |la fabricacion

industrial,

estrictos estandares de Calidad y Tecnologia de Punta.

con innovacion permanente de Disenos, Productos y Servicios, bajo los mas

Tal filosofia nos hizo acreedores de las Certificaciones I1SO, otorgadas por Fondonorma, en
varias de nuestras lineas, factor que garantiza un proceso controlado y preciso, desde la
recepcion de la materia prima, hasta la entrega del producto al cliente.
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CON CAPACIDAD EVALUADA®

C’J (SYSTEM FOR THE CERTIFICATION OF FIRMS OF ASSESSED CAPABILITY )
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a:f;;jISTEMA PARA LA CERTIFICACION DE FIRMA

El Fondo para la Normalizacion y Certificacion de la Calidad (FONDONORMA),
através de su Gerencia de Certificacion, certifica que:
The Fondo para la Normalizacion y Certificacion de la Calidad (H INDONGORMA),

,'p'nl.'-,',l;_fﬂi [T | |'."|'J|r:'| Ll 1!|.IJT|.|I'_:1'H|'1'P.'J ceriifies ”I?u'.'

MAMUSA INDUSTRIAL, S.A.

Localizada en / Locared in

Calle Lazo, ¥ 2, Urbanizacion Indostrial Corinsa, Cagun, Estado Aragua. Venczucla

Tiene establecido v mantiene un Sistema de Gestion en conformidad con los requisitos de:
Has implemented and maintains a Management System inaccordance with the requirements of

International Standard 150 9001:2018
Quality management systems —
Requirements

Norma Internacional 1SO 9001:2015
Sistemas de gestion de la calidad —
Requisitos
Para la(s) linea(s) de bienes o servicios indicada(s) a continuacion:

For the following line(s) of goods or services
s clspment, mapulncture and commercinlizntion ol
shieet goskets far jolats throagh the conversion of
mineral sond synthetic fibers; links amd Nillings through
the miving, lamination, sealing and cutting processes;

pipe clamps through the conversion of metallic Blacks, and
clastomers through the machining and assembly processes

d v comurciallracidn dq
empacadurasy en hmings pira juntas & ieavés de s
conversion de fbhras minerales y simtétieas; enlaces &
rellenos medinnte biw procesos de meeglado
laminailo, sellado v corte gripas pars tiberias o
travis de la canversidn de bladgacs metilicos v elastomeras
mediaaie lus procesos de mecunizmdo ¥ ensamblage

Desarrolle, lfabricach

rviciode Certificacitn
of L oviroe!

Este cermficado s otorga supeto al correspondiente Contrato de Se
This cernificate ix granted salject to the corregpomading Certifican

I'I\'-. ceriiicaca &3 "-.Illdl‘ ul mosmenioy de si emes i

L2 validez de esta certificacitn cuud sujeta al cumphimicnio de audinprias anuale

o de pertifcaciin

This cervifican: i valid at the time of (o
The vafidity off this certtficale 5 sbject 1o the perfarmicance of amiy

1 continud vahdez de este cermficado puede venlicarse o través del comen cley oy
e coninmed validine af this certiffeate can be verified by emil at e vificad i @ fondon

AN
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CON CAPACIDAD EVALUADA®

c'n (SYSTEM FOR THE CERTIFICATION OF FIRMS OF ASSESSED CAPABILITY)

N 0001-272-12-08-1995
Fecha de cerufcacadn/ Cernificanon dale;. 1995-08-11
Fechade renovacion ! Recertificationdare: 2023=-09-15

9001] Fecha de expiracion / Falid writ 2026-09-14

FONDONORMA -

modiicaciin/ Modifcation dai:

El Fondo para la Normalizacién y Certificacidn de la Calidad (FONDONORMA ),
através de su Gerencia de Certificacion, certifica que:
The Fondo para la Normalizacion v Certificacion de da Calidad (FONDONORMA),
through its Certification Management, certifies that

MAMUSA INDUSTRIAL, S.A.

Localizadaen/ Located in
Urbanizacion Cindad Industrial del Tuy., Avenida Principal , N® 36 al 39,
Ocumare del Tuy. Estado Miranda, Venezuela

Tiene establecido y mantiene un Sistema de Gestion en conformidad con los requisitos de:
Haes implemented and maintains a Management System in accordance with the requirements of:

International Standard 1S0 %001:2015
Quality management systems —
Requirements

Norma Internacional 150 9001:2015
Sistemas de gestion de la calidad —
Requisitos

Para la(s) linea(s) de bienes o servicios indicada(s ) a continuacion;
Fur nfre M.‘w mi,r .*.-m .'.t.} of gaad: ar services:

ewi. manafpcinre and commercmlimaivon of compresin shriy

AhE CERErLoE [-l eral, pymibetic and vegedable I'l- TSP mt d,

wd gl abiricanis through the weaying. impre Ll
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as 3y arcesnriss medinnie oy processs de ireeado wnor bird B Foagh Iil iraging, cutling snd sening provevses

Este certificado e (dorpa sujeto al correspandiente Contrato de Servicio de Centificacitn
This certificate ix granied subject Io the corresponding Certification Contraet

es vitlido al momento de su emisidn
de auditoniis anuales de cenificacion

Este certilicado
La validez de esta certificacion cstd sujeta al complimaento

This certifieate 1y valid af the 1ime of 1
The validity of this certificate is subfect i the perforn Lhda

atinua validez de este certificido puede venficarse a través del correo -qaﬁr Ce
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FONDONORMA L" -
Cadigo CI8S: SGAFNIORD

F\

fl: NDONORMA

Aniversario
1973 - 2023

Fondo para la Normalizacion
y Certificacion de la Calidad

Otorga
el presente Reconocimiento a:

MAMUSA INDUSTRIAL, S.A.

Empresa con mayor antiguedad (28 afios),

Caracas, 08 de noviembre de 2023

RN

certificada en Sistema de Gestion de la Calidad 1SO 9001

Ing. ﬁ%ar Bautista

Lic. Fa bién }
Director Gem::ml Prosidente
FONDONORMA FONDONORMA

Recibimos con orgullo, el reconocimiento de ser la Empresa Venezolana de mayor antiguedad
con la Certificacion del Sistema de Gestion de la Calidad ISO 9001, otorgado por Fondonorma.

iGracias Venezuela!




FUERZA Y PODER PARA LA INDUSTRIA

En MAMUSA Industrial avanzamos con paso firme en la excelencia de fabricacion.
Anunciamos con orgullo, la creacion de una nueva Division de Productos y Servicios, que se
suma a las quince ya existentes en nuestra Organizacion. Se trata de Mamusa Mangueras,
Correas y Bandas Transportadoras, area especializada en estos rubros, enfocada en dar
respuesta integral a las exigencias tanto del sector industrial como el automotriz.

Para ello, adquirimos la Planta que sirvio de Sede en Venezuela a empresas de gran trayectoria
como Good Year y Continental, ubicada en Tinaquillo, Estado Cojedes, hecho que se combina
con nuestra experiencia y calidad de fabricacion de mas de seis decadas, regida por rigurosos
estandares de produccion, con minuciosa seleccion de materiales de alta resistencia.

Con esta expansion, MAMUSA Industrial consolida su presencia como aliado estrategico
seguro y permanente para los sectores productivos del pais.

INDUSTRIAL
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MAKIMA TECNOLOGIA EN CADA MILIMETRO

En la industria moderna, cada segundo cuenta. El movimiento y transporte de material debe
ser preciso, seguro y confiable. Por ello, las Bandas Transportadoras MAMUSA, estan listas
para convertirse en el eje fundamental de su operacion: Disenamos y Fabricamos para
impulsar la productividad y optimizar el flujo de trabajo en sectores estratégicos como la
mineria, la agricultura, la manufactura y el sector alimenticio entre otros.

En las paginas siguientes, usted encontrara verdaderas soluciones ingenieriles, que
contribuyen a maximizar su produccion y a reducir sus costos operativos. Son disenadas para
satisfacer los desafios mas exigentes de su industria. Tenemos mas de seis décadas de
experiencia proporcionando calidad y asesoria al tejido industrial nacional.

Nuestras Bandas Transportadoras garantizan un rendimiento superior, con durabilidad

excepcional y altisima eficiencia energéetica, gracias a las innovaciones tecnicas que
incorporamos a nuestros Productos.
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Las Bandas Transportadoras Mamusa, son elaboradas con compuestos de caucho de alto
desempeno y refuerzos textiles o metalicos segun aplicacion. El proceso incluye mezclado
controlado, vulcanizacion a presion y ensayos de resistencia mecanica, abrasion y traccion, lo
que garantiza uniformidad dimensional, alta durabilidad y confiabilidad operativa en entornos

industriales exigentes.

Construccion de los cables

R Dano lateral
Derrame 54
S AN
4

7 x 7 7 x 19

Rodillo acolchado /ona de impacto

Carcaza

Cubierta Inferior

MAMUSA

INDUSTRIAL




Las Bandas Transportadoras MAMUSA son disenadas y fabricadas con Ingenieria de
Precision para asegurar maximo rendimiento y larga vida util en las condiciones mas
demandantes. Tecnologia de Punta y Maxima Calidad son nuestras consignas.

AT

Gomposicion y Galidad de Materiales

Seleccionamos cuidadosamente la mejor materia prima como base fundamental para la
durabilidad de nuestras Bandas Transportadoras. Utilizamos cauchos de alta calidad,
naturales y sintéticos, como SBR, NBR, EPDM vy tejidos de alta perfomance como el poliester,
el nylon, y la aramida, que cumplen con estrictas normas internacionales.

Esto garantiza:

e Resistencia a la abrasién: Formulaciones de
caucho optimizadas para soportar el desgaste
continuo por el arrastre de materiales abrasivos
como minerales, agregados, granos, etc.

e Resistencia al impacto: Diseno de carcasas
con inserciones textiles que absorben la energia
de impactos severos, protegiendo la banda de
perforaciones y desgarros.

e Resistencia a la intemperie y agentes
quimicos: Cauchos especificos que resisten la
degradacion por exposicion a rayos UV, ozono,
temperaturas extremas, aceites, grasas vV
ciertos acidos o alcalis.

e Adhesion superior entre capas: Procesos de
vulcanizacion avanzados que aseguran una

. F £, L] |
union monolitica entre las cubiertas de caucho | y
v la carcasa textil, evitando la deslaminacion.

INDUSTRIAL
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Las bandas transportadoras MAMUSA son sindnimo de confianza. Su fabricacién
iIntegra tecnologia de Gltima generacién, materiales de primera calidad y un
estricto control en cada etapa para generar productos robustos, durables y
seguros. Con MAMUSA, cada banda transportadora refleja el compromiso con la
excelencia.

Sistema Transportador

A- Chute / Tolva

B- Tensor de Tornillo sessvey — U Q
A

C- Polea de Cola
P < »R

D- Polines de Impacto N(D) (D (B [E) * (EY (EJ

E- Polines de Carga B |

F- Polea Motriz S <

G- Poleas de Contacto

H- Polines de Retorno

|- Poleas Deflectoras

J- Raspador de Retorno P- Faldén / Guardera

K- Polea Tensora Q- Alineador de Carga
L- Contrapeso R- Guardera Lateral
M- Limpiador Primario S- Angulo de Contacto 220

N- Limpiador Secundario  T- Alineador de Retorno

O- Motor U- Rejilla del chute

Distancia de Transicion




Propiedades Mecanicas y Geometricas

Cada Banda Transportadora MAMUSA esta disenada con propiedades mecanicas 'y
geometricas especificas para su aplicacion:

e Espesor de cubiertas: Variaciones en el espesor de las cubiertas superior e inferior,
adaptadas a |la abrasividad del material transportado y |la severidad de los puntos de carga.

e Ancho y longitud: Fabricacion a medida segun los requisitos de capacidad y diseno del
sistema transportador.

e Resistencia a la traccion: Expresada en N/mm (Newtons por milimetro de ancho), esta
propiedad define la capacidad de la banda para soportar las fuerzas de arrastre sin
deformacion o rotura.

e Coeficiente de friccion: Optimizado para asegurar un agarre adecuado con los tambores de
accionamiento y minimizar el deslizamiento.

MAMUSA

INDUSTRIAL




Nuestra gama de Bandas Transportadoras presenta caracteristicas
tecnicas especializadas para desafios especificos:

e Bandas nervadas: Con tacos moldeados en |a superficie para el transporte de materiales a
granel en pendientes pronunciadas, lo que evita el retroceso.

e Bandas resistentes al calor: Formulaciones de caucho EPDM o Butilo capaces de soportar
temperaturas continuas de hasta 200°C (o mas para picos) sin degradacion.

e Bandas resistentes al aceite/grasa: Cauchos NBR o SBR/Nylon. No pierden la forma ni se
deterioran en presencia de hidrocarburos.

e Bandas Ignifugas (Autoextinguibles): Cumplen con normativas de seguridad (ej. EN 12882,
IMISHA) para aplicaciones subterraneas o ambientes con riesgo de incendio.

e Bandas antiestaticas: Disipan la electricidad estatica acumulada, crucial en entornos con
materiales inflamables.

e Bandas sanitarias/alimentarias: Fabricadas con materiales no toxicos y superficies lisas que
cumplen con regulaciones FDA o EU para el contacto directo con alimentos.

La Tecnologia de Punta y la Investigacion Permanente rigen nuestros procesos de fabricacion,
a los que se aplican rigurosos controles de calidad

e Vulcanizacion por prensa continua: Permite la produccion de bandas de longitudes
ilimitadas con una uniformidad excepcional en las propiedades fisicas.

e Sistemas de tension controlada: Aseguran una tension uniforme en los tejidos durante la
construccion, lo que se traduce en bandas mas estables y duraderas.

e Ensayos de laboratorio: Cada lote de material y producto final es sometido a pruebas de
resistencia a la traccion, elongacion, abrasion, impacto, envejecimiento acelerado, vy
adherencia entre capas, garantizando la conformidad con los estandares de calidad.




s _I\_'.-
T
e Sy

iy

H,:I
]

/ MANGUERAS - CORREAS |
' BANDAS TRANSPORTADORAS /

-
)
|
il
=1

INFORMACIONES Y
CARACTERISTICAS TECNICAS




PLYGORE / PLYGORE EP

INFORMACIONES Y CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS
GORREAS TRANSPORTADORAS PLYCORE® / PLYCORE® EP

1 REDUCIDO ESTIRAMIENTO

Por el hecho de poseer hilos de gran tenacidad, en el sentido longitudinal en la construccién de las carcasas, las correas PLYCORE®

presentan un reducido estiramiento. Lo cual permite su utilizacién en transportes mdés largos.

2 MAYOR CAPACIDAD DE CARGA

Las correas transportadoras PLYCORE® / PLYCORE® EP son construidas de tejidos sumamente resistentes; portando una capa extra

de goma entre las telas. Lo cual permite un soporte mayor de carga, adn en grandes anchos.

3 MAYOR FLEXIBILIDAD: DIAMETROS DE POLEAS REDUCIDAS

Por resistir a las elevadas tensiones de trabajo con menor nimero de telas, estas correas presentan una flexibilidad mayor.
Consecuentemente, pueden trabajar con poleas de didmetro menores, lo cual resultard en una economia mayor que significa un
costo inicial mdés bajo del equipo.

4 MEJOR ACANALAMIENTO

Debido a la construccién de su carcasa de nylon/nylon y poliester/nylon, las correas transportadoras PLYCORE® pueden
transportar materiales con mayor peso especifico en polines/ rodillos de carga hasta 45°.
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PLYGORE / PLYCORE EP

INFORMAGIONES Y CARAGTERISTIGAS TECNICAS DE LAS
GCORREAS TRANSPORTADORAS PLYCORE® / PLYGORE® EP

9 MAYOR ADHESION

Debido al tratamiento de las telas por el proceso exclusivo 3T, por tener una camada extra de goma entre las mismas, las correas
PLYCORE® presentan excelente adhesién entre sus componentes. Exhibiendo la ventaja de no presentar separacién entre las telas
y cubiertas/telas.

6 GRAN RESISTENCIA A LOS CORTES

Debido a la consistencia de su tejido, estas correas poseen una excelente resistencia a cortes y dafios producidos por la eventual
penetracién de algin material entre la correa y la polea.

] EXCELENTE RESISTENCIA A LOS IMPACTOS

En virtud del tipo de construccién de su carcasa, las correas transportadoras PLYCORE® poseen una gran resistencia a los
impactos, sin la necesidad del uso de Breakers o tejidos auxiliares, en las condiciones normales de disefio y operacién, bajo las
cuales han sido especificadas.

8 GRAN RESISTENCIA A LA HUMEDAD

Ya que su carcasa estd construida de poliester y nylon y siendo ambos materiales totalmente resistentes a la humedad, las correas
transportadoras PLYCORE® son totalmente impermeables al paso de la humedad. Por lo tanto, no existe la posibilidad de que la
carcasa se llegue a deteriorar.
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PLYGORE (NYLON/ NYLON)

INFORMACIONES TECNICAS SOBRE LAS CORREAS TRANSPORTADORAS PLYCORE®

Serie 70 70 110 110 110

MAMUSA
MANGUERAS - CORREAS
BANDAS TRANSPORTADORAS

110 110

PLYCORE 140 PLYCORE 210 PLYCORE 220  PLYCORE 330

Tipo nylon/nylon PLYCORE 440

PLYCORE 550  PLYCORE 660

N° de telas 2 3 2 3 < 5 6
Capacidad de tensién

Empalme vulcanizados (kN/m de ancho) 32 45 48 72 96 120 144
Empalme vulcanizados (IB/pul de ancho) 180 258 270 405 540 675 810
Empalme mecdnico (kN/m de ancho) 26 38 42 64 84 107 129
Empalme mecdnico (IB/pul de ancho) 150 215 240 360 480 600 720

Peso Aproximado (kg/m2)

Carcasa 3.5 4.8 3.9 6 6.6 8.3 10
Cubierta 1/32" espesor "B" o DURAMAX 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9
Espesor de la carcasa (mm) 2.4 3.6 4 4.8 6.4 8.7 9.6
Indice de impacto (Ib -pul) 4000 5800 5500 8000 10500 11000 12000
ANCHO MAXIMO DE LA CORREA

Peso de material Lb/pie3 0-45 45-105 105-165 165-200

Peso de material Kg/m3 0-730 730-16%90 1690-2650 2650-3300

Angulos de los polines/rodillos

de carga 20° 39 45° 20° 35° 45° 20° = Lo 45° 20° 30° 45°
PLYCORE 140 42 36 36 36 30 24 30 24 20

PLYCORE 210 48 42 36 42 36 30 36 30 24 30 24 24
PLYCORE 220 54 48 42 48 42 36 42 36 30 36 30 24
PLYCORE 330 84 72 60 72 60 54 60 54 48 54 48 42
PLYCORE 440 84 84 72 84 72 60 72 60 54 60 54 48
PLYCORE 550 84 84 72 84 72 60 72 60 54 60 54 48
PLYCORE 660 84 84 84 84 84 72 84 72 60 72 60 54
ANCHO MINIMO DE LA CORREA PARA EL ACANALAMIENTO SOBRE POLINES/RODILLOS

Tipo PLYCORE® PLYCORE140 PLYCOREZ210 PLYCORE220 PLYCORE330 PLYCORE440 PLYCORESS50 PLYCORE660
Angulos de los polines/rodillos

de carga

20° 14 16 18 24 30 36 36

35° 14 16 18 24 30 42 42

45° 20 22 24 30 26 42 42
DIAMETRO MINIMO DE LA POLEA MOTRIZ EN FUNCION DE LA TENSION APLICADA

Tipo PLYCORE® PLYCORE140 PLYCORE210 PLYCORE220 PLYCORE330 PLYCORE440 PLYCORES50 PLYCORE660

Tensién

Mds de 80% 16 18 18 20 24 24 30

Entre 60% y 80% 14 16 16 18 20 20 24

Entre 40% y 60% 12 14 14 16 18 18 20

Bajo de 40% 10 12 12 14 16 16 18

Poleas de cola y desvio

EXTENSION RECOMENDADA DEL TENSOR A PARTIR DE LA DISTANCIA ENTRE CENTROS (%)

Tensién de Trabajo
Empalmes Mecdnicos Empalmes Vulcanizados

Tipo de tensién 1 Bajo 75% 1 Bajo 75%

Tornillo 0.015 0.01 0.04 0.03

Automatico 0.02 0.015 2,5+0,65m 2,5%+0,65m




I
SERIEEP 80 MAVIOA

BANDAS TRANSPORTADORAS
INFORMACIONES TECNICAS SOBRE LAS CORREAS TRANSPORTADORAS PLYCORE/NYLON

Tipo PLYCORE® EP160/02 EP 250/3 EP 315/4
N° de telas 2 3 -
kN/m de ancho 14 21 28
Empalmes mecanicos Ibf/pul de ancho 80 120 160
kN/m de ancho 16 25 32
Empalmes vulcanizados Ibf/pul de ancho 90 143 183
kg/m2 24 3.6 4.9
Peso aproximado de la carcasa Lb/ft2 0.5 0.7 1
Peso de cubierta 1/32 pul.
Espesor B o DURAMAX kg 0.9 0.9 0.9
mm 1.7 2.6 3.5
Espesor de la carcasa pul 0.1 0.1 0.2
Indice de impacto Lb-pul 2500 3600 4700

Obs.: Para empalmes mecanicos, recomendamos las grampas Flexco, Minet, Farpa, Mastin, Steelace, Haydon y Nilos, apropiadas para el servicio mencionado

ANCHO MAXIMO DE LA CORREA PARA POLINES/RODILLOS DE CARGA HASTA 45°

Tipo PLYCORE® EP 160/2 EP 250/3 EP 315/4

Kg/m3 Ib/ft3 mm pul mm pul mm pul
0-730 0-45 650 26 800 32 900 36
730-1690 45-105 500 20 650 26 800 32
1690-2650 105-165 450 18 600 24 650 26
2650-3300 165-200 350 T 500 20 600 24

ANCHO MINIMO DE LA CORREA PARA ACANALAMIENTO SOBRE POLINES/RODILLOS

Tipo PLYCORE® EP 160/2 EP 250/3 EP 315/4

Angulo de los polines/rodillos mm pul mm pul mm pul
35° 250 10 300 12 450 18
45° 400 16 500 20 600 24

DIAMETRO MINIMO DE LA POLEA MOTRIZ EN FUNCION DE LA TENSION APLICADA

Tipo PLYCORE® EP 160/2 EP 250/3 EP 315/4

mm pul mm pul mm pul
Tension 300 12 350 14 400 16
Mas de 80% 250 10 300 12 350 14
Entre 60% y 80% 250 10 300 12 350 14
Entre 40% y 60% 200 8 250 10 300 12
Bajode 40% 200 8 250 10 300 12

Poleas de cola y contacto

EXTENSION DEL TENSOR RECOMENDADA A PARTIR DE LA DISTANCIA ENTRE CENTROS (%)

Empalmes Mecdnicos Empalmes Vulcanizados (Mecdnicos)
Tipo de tensién 100% de tension de trabajo 75% o menos de tension de trabajo (vule) 100% de tension de trabajo 75% o menos de tension de trabajo
Tornillo 0.015 0.01 0.04 0.02
Automadtico 0.01 0.01 1,5%+610mm 1,5%+610mm




SERIE FP 100 MAMUSA
E E E 1 MANGUERAS - CORREAS
BANDAS TRANSPORTADORAS

INFORMACIONES TECNICAS SOBRE LAS CORREAS TRANSPORTADORAS PLYCORE/NYLON

Tipo PLYCORE® EP200/02 EP 315/3 EP 400/4
N° de telas 2 3 -
kN/m de ancho 18 27 36
Empalmes mecanicos Ibf/pul de ancho 103 154 206
kN/m de ancho 20 32 40
Empalmes vulcanizados Ibf/pul de ancho 114 183 228
kg/m2 2.7 4.1 5.6
Peso aproximado de la carcasa Lb/ft2 0.6 0.8 kol
Peso de cubierta 1/32 pul.
Espesor B o DURAMAX kg 0.9 0.9 0.9
mm 1.9 3 4
Espesor de la carcasa pul 0.1 0.1 0.2
Indice de impacto Lb-pul 2900 4300 5100

Obs.: Para empalmes mecanicos, recomendamos las grampas Flexco, Minet, Farpa, Mastin, Steelace, Haydon y Nilos, apropiadas para el servicio mencionado

ANCHO MAXIMO DE LA CORREA PARA POLINES/RODILLOS DE CARGA HASTA 45°

Tipo PLYCORE® EP 200/2 EP 315/3 EP 400/4

Kg/m3 Ib/ft3 mm pul mm pul mm pul
0-730 0-45 750 30 200 36 1200 48
730-1690 45-105 600 24 800 32 1000 40
1690-2650 105-165 500 20 650 26 800 32
2650-3300 165-200 450 18 600 24 650 26

ANCHO MINIMO DE LA CORREA PARA ACANALAMIENTO SOBRE POLINES/RODILLOS

Tipo PLYCORE® EP 200/2 EP 315/3 EP 400/4

Angulo de los polines/rodillos mm pul mm pul mm pul
35° 300 12 450 18 600 24
45° 450 18 600 24 800 32

DIAMETRO MINIMO DE LA POLEA MOTRIZ EN FUNCION DE LA TENSION APLICADA

Tipo PLYCORE® EP 200/2 EP 315/3 EP 400/4

mm pul mm pul mm pul
Tension 300 12 350 14 450 18
Mas de 80% 250 10 300 12 400 16
Entre 60% y 80% 250 10 300 12 350 14
Entre 40% y 60% 200 8 250 10 300 12
Bajode 40% 200 8 250 10 300 12

Poleas de cola y contacto

EXTENSION DEL TENSOR RECOMENDADA A PARTIR DE LA DISTANCIA ENTRE CENTROS (%)

Empalmes Mecdnicos Empalmes Vulcanizados (Mecdnicos)
Tipo de tensién 100% de tension de trabajo 75% o menos de tension de trabajo (vule) 100% de tension de trabajo 75% o menos de tension de trabajo
Tornillo 0.015 0.01 0.025 0.02
Automadtico 0.01 0.01 1,5%+610mm 1,5%+610mm




SERIE EP 125 MAMUSA
E E E 1 MANGUERAS - CORREAS
BANDAS TRANSPORTADORAS

INFORMACIONES TECNICAS SOBRE LAS CORREAS TRANSPORTADORAS PLYCORE/NYLON

Tipo PLYCORE® EP250/02 EP 400/3 EP 500/4
N° de telas 2 3 -
kN/m de ancho 23 35 46
Empalmes mecanicos Ibf/pul de ancho 131 200 263
kN/m de ancho 25 40 50
Empalmes vulcanizados Ibf/pul de ancho 143 228 286
kg/m2 2 4.1 6.4
Peso aproximado de la carcasa Lb/ft2 0.6 0.9 1.3
Peso de cubierta 1/32 pul.
Espesor B o DURAMAX kg/m2 0.9 0.9 0.9
mm z21 3.3 4.5
Espesor de la carcasa pul 0.1 0.1 0.2
Indice de impacto Lb-pul 3200 4700 5400

Obs.: Para empalmes mecanicos, recomendamos las grampas Flexco, Minet, Farpa, Mastin, Steelace, Haydon y Nilos, apropiadas para el servicio mencionado

ANCHO MAXIMO DE LA CORREA PARA POLINES/RODILLOS DE CARGA HASTA 45°

Tipo PLYCORE® EP 250/2 EP 400/3 EP 500/4

Kg/m3 Ib/ft3 mm pul mm pul mm pul
0-730 0-45 800 32 1050 42 1200 48
730-1690 45-105 600 26 800 40 1050 40
1690-2650 105-165 500 20 800 32 900 36
2650-3300 165-200 450 18 650 26 750 30

ANCHO MINIMO DE LA CORREA PARA ACANALAMIENTO SOBRE POLINES/RODILLOS

Tipo PLYCORE® EP 250/2 EP 400/3 EP 500/4

Angulo de los polines/rodillos mm pul mm pul mm pul
35° 300 12 500 20 650 26
45° 450 18 650 26 800 32

DIAMETRO MINIMO DE LA POLEA MOTRIZ EN FUNCION DE LA TENSION APLICADA

Tipo PLYCORE® EP 250/2 EP 400/3 EP 500/4

mm pul mm pul mm pul
Tension 350 14 450 18 500 20
Mas de 80% 300 12 400 14 450 18
Entre 60% y 80% 250 10 350 14 400 16
Entre 40% y 60% 250 10 300 12 350 14
Bajode 40% 250 10 300 12 350 14

Poleas de cola y contacto

EXTENSION DEL TENSOR RECOMENDADA A PARTIR DE LA DISTANCIA ENTRE CENTROS (%)

Empalmes Mecdnicos Empalmes Vulcanizados (Mecdnicos)
Tipo de tensién 100% de tension de trabajo 75% o menos de tension de trabajo (vule) 100% de tension de trabajo 75% o menos de tension de trabajo
Tornillo 0.015 0.01 0.025 0.02
Automadtico 0.01 0.01 1,5%+610mm 1,5%+610mm




I
MAMUSA

SERIE EP 160

INFORMACIONES TECNICAS SOBRE LAS CORREAS TRANSPORTADORAS PLYCORE/NYLON

MANGUERAS - CORREAS

BANDAS TRANSPORTADORAS

Tipo PLYCORE® EP315/02 EP 500/3 EP 630/4 EP 800/5 EP 1000/6
N® de telas 2 3 - 5 6
kN/m de ancho 28 42 56 70 84
Empalmes mecanicos Ibf/pul de ancho 160 240 320 400 480
kN/m de ancho 34 52 70 88 106
Empalmes vulcanizados Ibf/pul de ancho 194 297 400 502 605
kg/m?2 4.4 59 6.7 8.5 10.3
Peso aproximado de la carcasa Lb/ft2 0.9 1.2 1.4 1.7 2.1
Peso de cubierta 1/32 pul.
Espesor B o DURAMAX kg 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9
mm 3.8 4.4 4.7 6.1 7.4
Espesor de la carcasa pul 0.1 0.2 0.2 0.3 0.3
Indice de impacto Lb-pul 4300 5400 6500 7200 8000
Obs.: Para empalmes mecanicos, recomendamos las grampas Flexco, Minet, Farpa, Mastin, Steelace, Haydon y Nilos, apropiadas para el servicio mencionado
ANCHO MAXIMO DE LA CORREA PARA POLINES/RODILLOS DE CARGA HASTA 45°
Tipo PLYCORE® EP 315/2 EP 500/3 EP 630/4 EP 800/5 EP 1000/6
Kg/m3 Ib/ft3 mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
0-730 0-45 1050 42 1200 48 1350 54 1500 60 1800 72
730-1690 45-105 900 36 1050 42 1200 48 1350 24 1600 63
1690-2650 105-165 750 30 200 36 1050 42 1200 48 1350 54
2650-3300 165-200 600 24 750 30 900 36 1050 42 1200 48
ANCHO MINIMO DE LA CORREA PARA ACANALAMIENTO SOBRE POLINES/RODILLOS
Tipo PLYCORE® EP 315/2 EP 500/3 EP 630/4 EP 800/5 EP 1000/6
Angulo de los polines/rodillos mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
35° 350 14 600 24 700 Z° 800 32 900 36
45° 500 20 750 30 800 32 900 36 100 40
DIAMETRO MINIMO DE LA POLEA MOTRIZ EN FUNCION DE LA TENSION APLICADA
Tipo PLYCORE® EP315/2 EP 500/3 EP 630/4 EP 800/5 EP 1000/5
mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
Tension 400 16 450 18 500 20 400 24 750 30
Més de 80% 350 14 400 16 450 18 500 20 600 24
Entre 60% y 80% 300 12 350 14 400 16 450 18 500 20
Entre 40% y 60% 250 10 300 12 350 14 400 16 450 18
Bajode 40% 250 10 300 12 350 14 400 16 450 18

Poleas de cola y contacto

EXTENSION DEL TENSOR RECOMENDADA A PARTIR DE LA DISTANCIA ENTRE CENTROS (%)

Empalmes Mecdnicos

Empalmes Vulcanizados (Mecdnicos)

Tipo de tensién

100% de tensién de trabajo

75% o menos de tension de trabajo (vule)

100% de tension de trabajo

/5% o menos de tension de trabajo

Tornillo 0.015

0.01

0.025

0.02

Automatico 0.01

0.01

1,5%+610mm

1,5%+610mm




SERIE EP 200

INFORMACIONES TECNICAS SOBRE LAS CORREAS TRANSPORTADORAS PLYCORE/NYLON

MAMUSA
MANGUERAS - CORREAS
BANDAS TRANSPORTADORAS

Tipo PLYCORE® EP400/02 EP 630/3 EP 800/4 EP 1000/5 EP 1250/2
N de telas 2 3 - 5 6
kN/m de ancho 38 97 76 95
Empalmes mecanicos Ibf/pul de ancho 220 330 440 550
kN/m de ancho 48 72 96 120 144
Empalmes vulcanizados Ibf/pul de ancho 270 405 540 675 822
kg/m?2 4.9 6.1 6.4 8.1 98
Peso aproximado de la carcasa Lb/ft2 1 1.2 1.3 1.6 2
Peso de cubierta 1/32 pul.
Espesor B o DURAMAX kg 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9
mm 4.1 o1 0.2 6.6 8
Espesor de la carcasa pul 0.1 0.2 0.2 0.3 0.3
Indice de impacto Lb-pul 5400 6900 7600 8300 9000
Obs.: Para empalmes mecanicos, recomendamos las grampas Flexco, Minet, Farpa, Mastin, Steelace, Haydon y Nilos, apropiadas para el servicio mencionado
ANCHO MAXIMO DE LA CORREA PARA POLINES/RODILLOS DE CARGA HASTA 45°
Tipo PLYCORE® EP 400/2 EP 630/3 EP 800/4 EP 1000/5 EP 1250/2
Kg/m3 Ib/ft3 mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
0-730 0-45 1200 48 1600 63 1800 72 2200 84 2200 84
730-16%90 45-105 1050 42 1500 60 1600 63 1800 72 2200 84
1690-2650 105-165 200 36 1350 54 1500 60 1600 63 1800 72
2650-3300 165-200 800 32 1200 48 1350 54 1500 60 1600 63
ANCHO MINIMO DE LA CORREA PARA ACANALAMIENTO SOBRE POLINES/RODILLOS
Tipo PLYCORE® EP 400/2 EP 630/3 EP 800/4 EP 1000/5 EP 1250/2
Angulo de los polines/rodillos mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
35° 450 18 600 24 750 30 900 36 900 36
45° 600 24 750 30 900 36 900 36 1050 2
DIAMETRO MINIMO DE LA POLEA MOTRIZ EN FUNCION DE LA TENSION APLICADA
Tipo PLYCORE® EP 400/2 EP 630/3 EP 800/4 EP 1000/5 EP 1250/5
mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
Tension 450 18 500 20 600 24 750 30 900 36
Mas de 80% 400 16 450 18 500 20 600 24 750 30
Entre 60% y 80% 350 14 400 16 450 18 500 20 600 24
Entre 40% y 60% 300 12 350 14 400 16 450 18 500 20
Bajode 40% 300 12 350 14 400 16 450 18 500 20
Poleas de cola y contacto
EXTENSION DEL TENSOR RECOMENDADA A PARTIR DE LA DISTANCIA ENTRE CENTROS (%)
Empalmes Mecdnicos Empalmes Vulcanizados (Mecdnicos)
Tipo de tensién 100% de tensién de trabajo 75% o menos de tension de trabajo (vule) 100% de tensién de trabajo 75% o menos de tension de trabajo
Tornillo 0.015 0.01 0.025 0.02
Automadtico 0.01 0.01 1,5%+610mm 1,5%+610mm




SERIE EP 290

INFORMACIONES TECNICAS SOBRE LAS CORREAS TRANSPORTADORAS PLYCORE/NYLON

MAMUSA
MANGUERAS - CORREAS
BANDAS TRANSPORTADORAS

Tipo PLYCORE® EP 500/2 EP 800/3 EP 1000/4 EP 1250/5 EP 1600/6
N de telas 2 3 - 5 6
kN/m de ancho 48 72 95
Empalmes mecanicos Ibf/pul de ancho 280 411 540
kN/m de ancho 52 80 104 130 160
Empalmes vulcanizados Ibf/pul de ancho 300 457 600 750 914
kg/m?2 5.7 6.6 7.1 9 11
Peso aproximado de la carcasa Lb/ft2 1.2 1.3 1.4 1.8 2.2
Peso de cubierta 1/32 pul.
Espesor B o DURAMAX kg 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9
mm 4.6 5.3 5.6 7.1 8.6
Espesor de la carcasa pul 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3
Indice de impacto Lb-pul 6500 8000 9000 9800 10500
Obs.: Para empalmes mecanicos, recomendamos las grampas Flexco, Minet, Farpa, Mastin, Steelace, Haydon y Nilos, apropiadas para el servicio mencionado
ANCHO MAXIMO DE LA CORREA PARA POLINES/RODILLOS DE CARGA HASTA 45°
Tipo PLYCORE® EP 500/2 EP 800/3 EP 1000/4 EP 1250/5 EP 1600/6
Kg/m3 Ib/ft3 mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
0-730 0-45 1200 48 1600 63 1800 72 2200 84 2200 84
730-16%90 45-105 1200 48 1500 60 1600 63 1800 72 2200 84
1690-2650 105-165 1050 42 1350 54 1500 60 1600 63 1800 72
2650-3300 165-200 900 36 1200 48 1350 54 1500 60 1600 63
ANCHO MINIMO DE LA CORREA PARA ACANALAMIENTO SOBRE POLINES/RODILLOS
Tipo PLYCORE® EP 500/2 EP 800/3 EP 1000/4 EP 1250/5 EP 1600/2
Angulo de los polines/rodillos mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
35° 600 24 750 30 900 36 1000 40 1050 42
45° 750 30 900 36 1000 40 1050 42 1200 48
DIAMETRO MINIMO DE LA POLEA MOTRIZ EN FUNCION DE LA TENSION APLICADA
Tipo PLYCORE® EP 500/2 EP 800/3 EP 1000/4 EP 1250/5 EP 1600/5
mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
Tension 450 20 400 24 700 28 750 30 900 36
Mas de 80% 400 18 500 20 600 24 650 26 750 30
Entre 60% y 80% 350 16 450 18 500 20 600 24 650 26
Entre 40% y 60% 300 14 400 16 450 18 500 20 600 24
Bajode 40% 300 14 400 16 450 18 500 20 600 24
Poleas de cola y contacto
EXTENSION DEL TENSOR RECOMENDADA A PARTIR DE LA DISTANCIA ENTRE CENTROS (%)
Empalmes Mecdnicos Empalmes Vulcanizados (Mecdnicos)
Tipo de tensién 100% de tensién de trabajo 75% o menos de tension de trabajo (vule) 100% de tensién de trabajo 75% o menos de tension de trabajo
Tornillo 0.015 0.01 0.025 0.02
Automadtico 0.01 0.01 1,5%+610mm 1,5%+610mm




I
MAMUSA

SERIEEP 310

INFORMACIONES TECNICAS SOBRE LAS CORREAS TRANSPORTADORAS PLYCORE/NYLON

MANGUERAS - CORREAS

BANDAS TRANSPORTADORAS

Tipo PLYCORE® EP 630/2 EP 1000/3 EP 1250/4 EP 1600/5 EP 2000/6
N de telas 2 3 - 5 6
kN/m de ancho 1 78
Empalmes mecanicos Ibf/pul de ancho 291 445
kN/m de ancho 63 100 129 160 200
Empalmes vulcanizados Ibf/pul de ancho 358 571 740 914 1142
kg/m?2 6.7 7D 8.7 10.9 13.2
Peso aproximado de la carcasa Lb/ft2 1.4 .5 1.8 22 2.7
Peso de cubierta 1/32 pul.
Espesor B o DURAMAX kg 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9
mm 5.4 9.9 6.8 8.5 10.3
Espesor de la carcasa pul 0.2 0.2 0.3 0.3 0.4
Indice de impacto Lb-pul 8000 9500 10000 10900 11600
Obs.: Para empalmes mecanicos, recomendamos las grampas Flexco, Minet, Farpa, Mastin, Steelace, Haydon y Nilos, apropiadas para el servicio mencionado
ANCHO MAXIMO DE LA CORREA PARA POLINES/RODILLOS DE CARGA HASTA 45°
Tipo PLYCORE® EP 630/2 EP 1000/3 EP 1250/4 EP 1600/5 EP 2000/6
Kg/m3 Ib/ft3 mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
0-730 0-45 1350 54 1600 63 2200 84 2200 84 2200 84
730-16%90 45-105 1350 54 1500 60 1800 72 2200 84 2200 84
1690-2650 105-165 1200 48 1350 54 1500 60 1800 72 2200 84
2650-3300 165-200 1050 42 1200 48 1350 54 1500 60 1800 72
ANCHO MINIMO DE LA CORREA PARA ACANALAMIENTO SOBRE POLINES/RODILLOS
Tipo PLYCORE® EP 630/2 EP 1000/3 EP 1250/4 EP 1600/5 EP 2000/6
Angulo de los polines/rodillos mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
35° 600 24 750 30 900 36 1050 42 1200 48
45° 750 30 900 36 1050 42 1200 48 1350 54
DIAMETRO MINIMO DE LA POLEA MOTRIZ EN FUNCION DE LA TENSION APLICADA
Tipo PLYCORE® EP 630/2 EP 1000/3 EP 1250/4 EP 1600/5 EP 2000/5
mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
Tension 500 20 600 24 750 30 900 36 1050 42
Mas de 80% 450 18 500 20 600 24 750 30 900 36
Entre 60% y 80% 400 16 450 18 500 20 600 24 750 30
Entre 40% y 60% 350 14 400 16 450 18 500 20 600 24
Bajode 40% 350 14 400 16 450 18 500 20 600 24

Poleas de cola y contacto

EXTENSION DEL TENSOR RECOMENDADA A PARTIR DE LA DISTANCIA ENTRE CENTROS (%)

Empalmes Mecdnicos

Empalmes Vulcanizados (Mecdnicos)

Tipo de tensién

100% de tensién de trabajo

75% o menos de tension de trabajo (vule)

100% de tension de trabajo

/5% o menos de tension de trabajo

Tornillo 0.015

0.01

0.025

0.02

0.01

Automatico

0.01

1,5%+610mm

1,5%+610mm




I
MAMUSA

SERIEEP 400

INFORMACIONES TECNICAS SOBRE LAS CORREAS TRANSPORTADORAS PLYCORE/NYLON

MANGUERAS - CORREAS

BANDAS TRANSPORTADORAS

Tipo PLYCORE® EP 800/2 EP 1000/3 EP 1250/4 EP 1600/5 EP 2000/6
N de telas 2 3 - 5

kN/m de ancho 70
Empalmes mecanicos Ibf/pul de ancho 400

kN/m de ancho 82 125 165 206 250
Empalmes vulcanizados Ibf/pul de ancho 470 714 940 1175 1428

kg/m?2 7.9 9.2 - 4 12.3 14.9
Peso aproximado de la carcasa Lb/ft2 1.9 1.9 2 2.5 3
Peso de cubierta 1/32 pul.
Espesor B o DURAMAX i 0.9 0.9 0.9 0.9

mm é 7.1 8.2 10.5 12.4
Espesor de la carcasa pul 0.2 0.3 0.3 0.4
Indice de impacto Lb-pul 9500 10900 11600 12700 13400
Obs.: Para empalmes mecanicos, recomendamos las grampas Flexco, Minet, Farpa, Mastin, Steelace, Haydon y Nilos, apropiadas para el servicio mencionado
ANCHO MAXIMO DE LA CORREA PARA POLINES/RODILLOS DE CARGA HASTA 45°
Tipo PLYCORE® EP 800/2 EP 1250/3 EP 1600/4 EP 2000/5 EP 2500/6
Kg/m3 Ib/ft3 mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
0-730 0-45 1500 60 1800 72 2200 84 2200 84 2200 84
730-16%90 45-105 1350 54 1500 60 2200 84 2200 84 2200 84
1690-2650 105-165 1350 54 1350 54 1800 72 2200 84 2200 84
2650-3300 165-200 1200 48 1200 48 1500 60 1800 72 2200 84
ANCHO MINIMO DE LA CORREA PARA ACANALAMIENTO SOBRE POLINES/RODILLOS
Tipo PLYCORE® EP 800/2 EP 1250/3 EP 1600/4 EP 2000/5 EP 2500/6
Angulo de los polines/rodillos mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
35° 600 24 750 30 900 36 1050 42 1200 48
45° 750 30 900 36 1050 42 1200 48 1350 54
DIAMETRO MINIMO DE LA POLEA MOTRIZ EN FUNCION DE LA TENSION APLICADA
Tipo PLYCORE® EP 800/2 EP 1250/3 EP 1600/4 EP 2000/5 EP 2500/5

mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul

Tension 600 24 750 30 200 36 1000 40 1200 48
Més de 80% 500 20 600 24 750 30 900 36 1000 40
Entre 60% y 80% 450 18 500 20 600 24 750 30 900 36
Entre 40% y 60% 400 16 450 18 500 20 600 24 650 26
Bajode 40% 400 16 450 18 450 20 600 24 650 26

Poleas de cola y contacto

EXTENSION DEL TENSOR RECOMENDADA A PARTIR DE LA DISTANCIA ENTRE CENTROS (%)

Empalmes Mecdnicos

Empalmes Vulcanizados (Mecdnicos)

Tipo de tensién

100% de tensién de trabajo

75% o menos de tension de trabajo (vule)

100% de tension de trabajo

/5% o menos de tension de trabajo

0.015

Tornillo

0.01

0.025

0.02

0.01

Automatico

0.01

1,5%+610mm

1,5%+610mm




INFORMACIONES TECNICAS SOBRE LAS CORREAS TRANSPORTADORAS PLYCORE/NYLON

MAMUSA

MANGUERAS - CORREAS

BANDAS TRANSPORTADORAS

Tipo PLYCORE® EP 1000/2 EP 1500/3 EP 2000/4 EP 2500/5 EP 3000/6
N de telas 2 3 - 5 6
kN/m de ancho 70
Empalmes mecanicos Ibf/pul de ancho 400
kN/m de ancho 100 150 200 250 300
Empalmes vulcanizados Ibf/pul de ancho 571 840 1142 1400 1713
kg/m?2 8.6 10.5 12 15.3 18.5
Peso aproximado de la carcasa Lb/ft2 17 2.1 2.4 3.1 3.8
Peso de cubierta 1/32 pul.
Espesor B o DURAMAX kg 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9
mm 6.5 7.6 9.3 11.8 14.2
Espesor de la carcasa pul 0.2 0.3 0.3 0.4 0.6
Indice de impacto Lb-pul 10900 12300 13000 13800 14500
Obs.: Para empalmes mecanicos, recomendamos las grampas Flexco, Minet, Farpa, Mastin, Steelace, Haydon y Nilos, apropiadas para el servicio mencionado
ANCHO MAXIMO DE LA CORREA PARA POLINES/RODILLOS DE CARGA HASTA 45°
Tipo PLYCORE® EP 1000/2 EP 1500/3 EP 2000/4 EP 2500/5 EP 3000/6
Kg/m3 Ib/ft3 mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
0-730 0-45 1600 63 1800 72 2200 84 2200 84 2200 84
730-16%90 45-105 1500 60 1500 60 2200 84 2200 84 2200 84
1690-2650 105-165 1350 54 1500 60 2200 84 2200 84 2200 84
2650-3300 165-200 1350 54 1500 60 1800 72 1800 72 2200 84
ANCHO MINIMO DE LA CORREA PARA ACANALAMIENTO SOBRE POLINES/RODILLOS
Tipo PLYCORE® EP 1000/2 EP 1500/3 EP 2000/4 EP 2500/5 EP 3000/6
Angulo de los polines/rodillos mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
35° 750 30 900 36 1050 42 1200 48 1200 48
45° 900 36 1050 42 1200 48 1200 48 1350 54
DIAMETRO MINIMO DE LA POLEA MOTRIZ EN FUNCION DE LA TENSION APLICADA
Tipo PLYCORE® EP 1000/2 EP 1500/3 EP 1600/4 EP 2500/5 EP 3000/6
mm pul mm pul mm pul mm pul mm pul
Tension 750 30 900 36 1050 42 1200 48 1350 54
Mas de 80% 600 24 750 30 900 36 1000 40 1200 48
Entre 60% y 80% 500 20 600 24 750 30 200 36 1000 40
Entre 40% y 60% 450 18 500 20 600 24 750 30 900 36
Bajode 40% 450 18 500 20 600 24 750 30 900 36

Poleas de cola y contacto

EXTENSION DEL TENSOR RECOMENDADA A PARTIR DE LA DISTANCIA ENTRE CENTROS (%)

Empalmes Mecdnicos

Empalmes Vulcanizados (Mecdnicos)

Tipo de tensién

100% de tensién de trabajo

75% o menos de tension de trabajo (vule)

100% de tension de trabajo

/5% o menos de tension de trabajo

Tornillo 0.015

0.01

0.025

0.02

Automatico 0.01

0.01

1,5%+610mm

1,5%+610mm




GOMPUESTOS PARA APLICAGIONES ABRASIVAS

ABRAXIMAX Es un compuesto de caucho disefado para proporcionar caracteristicas optimas de flexibilidad y
resistencia a cortes y abrasion. Las cubiertas ABRAXIMAX se recomiendan para materiales con abrasion media,
tales como escoria, piedra caliza, roca calcarea, piedra triturada, carbon, arena, etc. Indicada también para
usinas de cemento y otros materiales que producen abrasion. ABRAXIMAX es ideal para bandas elevadoras
que manejan tierra suelta, escoria, carbon de piedra, grava, piedra triturada y otros materiales abrasivos.

DURAMAX® DURAMAX es un compuesto de caucho de superior calidad y esta disefiado para resistir a los
cortes, desgarros y abrasion. Las cubiertas DURAMAX® son ideales en el transporte de materiales con angulos
vivos, tales como minerales de hierro, desperdicios de vidrio, granito, cuarzo, manganeso, roca trapeana vy
otras clases de materiales abrasivos y filosos. También ofrece una excelente resistencia a ciertos materiales
acidos. Resiste a materiales con temperaturas de hasta 65°C.

COMPUESTOS PARA APLICACIONES RESISTENTES AL GALOR

T-MAX120 Es un compuesto diseflado para proporcionar una excelente resistencia a la abrasion, asi como una
buena resistencia al calor al transportar material aterronado y caliente de hasta 180 17/5°C. Para transporte
continuo de cargas horneadas y materiales finos hasta 120° C., para cargas de alta temperatura.

T-MAX200® T-MAX200® es un compuesto de EPDM para correas que transporta materiales calientes, que ofrece
una excelente termo-resistencia y una resistencia moderada a la abrasion en temperaturas de hasta 204°C. Entre
sus aplicaciones tipicas se incluyen el hierro y minerales nodulizados, arena de fundicion, escoria de cemento,
coque sin aceite, fosfato y piedra caliza.

COMPUESTOS PARA APLICACIONES IGNIFUGAS

IGNIMAX Compuesto de goma Grado |l, disenada como resistente al fuego de acuerdo al requerimiento 28-3 de
la "Mining Safety and Health Administration” (MSHA). Este compuesto es indicado para otras aplicaciones
industriales en donde se necesiten cualidades Ignifugas y resistencia mediana al aceite.

INDOILS PLUS® Este compuesto fue disefiado especialmente para la industria de granos donde se usan aerosoles
supresores de polvos a base de aceites vegetales, minerales o granos oleosos que entran en contacto con las
bandas. Indicado para aplicaciones con granos oleosos tales como semillas de lino, algodon, maiz y soja. Ademas
de ignifuga tiene conduccion estatica.
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GOMPUESTOS PARA APLICACIONES OLEOSAS

INDOMORS Compuesto resistente al ataque de terpeno contenido en aserrin, chip, astillasy trozos de madera
con contenido moderado de aceite. Tiene buena resistencia a la abrasion ademas de buenas propiedades para
el manejo de materiales con contenido moderado de aceite para la industria de productos de madera.

INDOILS PLUS® Este compuesto fue disefiado especialmente para la industria de granos donde se usan
aerosoles supresores de polvos a base de aceites vegetales, minerales o granos oleosos que entran en
contacto con las bandas. Indicado para aplicaciones con granos oleosos tales como semillas de lino, algodon,

maiz y soja.

Ademas de ignifuga tiene conduccion estatica. INDOCHEM ORS INDOCHEM ORS fue creado para aplicaciones
industriales que exigen una alta resistencia a los aceites minerales y a las grasas y aceites de origen animal o
vegetal. Este compuesto ofrece una buena resistencia a la abrasion en aplicaciones generales de metalesy
carbon tratado con aceite y de alimentos que contienen aceites y grasas. Resiste temperaturas de hasta 80°C.

COMPUESTOS PARA APLICACIONES DE CORTE Y DESGARROS

DURAMAX® DURAMAX es un compuesto de caucho de superior calidad e esta disenado para resistir a los cortes,
desgarros y abrasion. Las cubiertas DURAMANX son ideales en el transporte de materiales con angulos vivos, tales
como minerales de hierro, desperdicios de vidrio, granito, cuarzo, manganeso, roca trapeana y otras clases de
materiales abrasivos y filosos. Tambien ofrece una excelente resistencia a ciertos materiales acidos. Resiste a

materiales con temperaturas de hasta 65 °C.
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TIPOS DE CUBIERTAS e

ESPESORES REGOMENDADOS PARA CUBIERTAS DE CARGA
CUBIERTAS REGULARES

ESPESOR DE LAS CUBIERTAS (mm) PARA MATERIAL

CALIDAD DE CICLO DE LA CORREA
GRANULOMETRIA (mm) LA CUBIERTA 2L/S (min) POCO ABRASIVO  ABRASIVO MUY ABRASIVO EXTREMAMENTE ABRASIVO
<0,5 3,0 a 5,0 30 a 7,0 4,0 o 10,0 6,0 a 12,0
EMpimes vulcamiracos 0,5-1,0 1,5 a 4,0 2,0 a 6,0 3,0 a 8,0 50 a 10,0
ABRAXIMAX >1,0 1,5 ¢ 3,0 1,5 a4,0 4,0 a 6,0 40 « 8,0
Peso aproximado de la carcasa <0,5 3,0 a4,0 2,0 a6,0 3,0 a0 40 al0,0
- " 0510 15 a3,0 15 a40 3,0 ab0 3,0 a 8,0
<25 DURAMAX >1,0 1,5 a 2,0 1,5 a 3,0 3,0 a5,0 3,0 a0
<0,5 3,0 a 6,0 30 «a10,0 50 al10,0 7,0 a 14,0
0,5-1,0 3,0 a 5,0 3,0 a 8,0 4,0 a 10,0 6,0 a 12,0
Espesor de la carcasa ABRAXIMAX 1,0 15 i 30 a6,0 30 a8,0 50 a 10,0
Indice de impacto - <05 30 a5,0 30 a80 40 a80 50 12,0
0.5-1.0 3.0 a4,0 3.0 ab0 30 a70 4,0 a 10,0
25.125 DURAMAX >1,0 1,5 a 3,0 3,0 a5,0 3,0 a6,0 3,0 8,0
<0,5 50 a 8,0 60 al120 80 al4,0 10,0 a 16,0
0,5-1,0 3,0 a0 50 a 10,0 6,0 a 12,0 8,0 a 14,0
ABRAXIMAX >1,0 3,0 a 60 5,0 a 8,0 6,0 o 10,0 6,0 a 120
- <05 40 a7.0 50 a 10,0 6,0 a 12,0 7.0 a 14,0
0,5-1,0 3,0 a 6,0 40 a8,0 5,0 a 10,0 6,0 a 12,0
<125 DURAMAX >1,0 3,0 5,0 3,0 a b0 50 a8,0 6,0 a 12,0

Nota.: Se recomienda cubiertas DURAMAX, siempre que el material a ser transportado sea cortante (de angulos vivos).

GCUBIERTAS DEL LADO DE LAS POLEAS

La Calidad de |EIS CUbiertaS dEl |EIC|0 de IaS p0|eas, Ancho de la correa Espesor de la cubierta del lado de las poleas
debe ser |la misma que aquellas de las cubiertas Hasta 1000 mm 1,0 mm - 3,0 mm
del lado de carga. Salvo condiciones especiales o 2dsde 1900 mmo 1,5 mm - 4,0 mm o
; ; tari d I Hasta 42 pul 1/32 pul - 1/8 pul
experiencias anteriores, recomendamos los e de i 1778 pul - 5732 pal

siguientes espesores para las cubiertas del lado de
las poleas:

GCUBIERTAS ESPECIALES

En lineas generales, las cubiertas especiales, tales como T-MAX120 , INDOCHEM ORS, IGNIMAX INDOMORS y otras, tienen resisten-
cia a la abrasion equivalente a la cubierta ABRAXIMAX. Siendo asi, las cubiertas especiales pueden tenerel mismo espesor que las
cubiertas ABRAXIMAX, excepto cuando otros factores, ademas de la abrasion, interfieren en la recomendacion

Los otros factores que, ademas de la abrasion, determinan la calidad y espesor de las cubiertas, son:
* Temperatura.

* Presencia de aceites minerales, vegetales o animales.
* Acidos y otros agentes quimicos.

* Inflamabilidad indeseable, como por ejemplo en minas subterraneas.
* Grado de mantencion y limpiezas en la instalacién del equipo transportador.

LISTA DE ABRASIVIDAD DE VARIOS TIPOS DE MATERIALES

POCO ABRASIVO Cal, carbon vegetal, cereales, madera, talco.

ABRASIVO Arena, borax, carbon mineral, cascajo, cemento, pedregullo, sal.

Arena con angulos vives, bauxita, cascajo con angulos vivos, clinker, coque, mineral de cobre, pedregullo con angulos vivos, roca de fosfato,

MUY ABRASIVO sinter, xisto, dolomita, escoria.

Basalto, pedazos de vidrio, casoterota, granito, mineral de hierro,
EXTREMAMENTE ABRASIVO mineral de manganeso, piedra quebrada, cuarzo.
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SINTOMAS EN LOS SISTEMAS
DE CORREAS TRANSPORTADORAS

En el siguiente cuadro aparecen los diferentes sintomas que pueden presentar las Correas PLYCORE® y las
soluciones de acuerdo al cuadro de la pagina siguiente.

A SE DESCENTRA HACIA UNO DE LOS LADOS EN UN PUNTO ESPECIFICO DEL TRANSPORTADOR 5 4 I 2 3 =

SE DESCENTRA HACIA UNO DE LOS LADOS EN ALGUNOS PUNTOS ESPECIFICOS DE LA CORREA. EL
B PROBLEMA VIAJA A TRAVES DEL TRANSPORTADOR. 6 7

SE DESCENTRA HACIA UNO DE LOS LADOS EN UNA GRAN EXTENSION DEL TRANSPORTADOR O EN

G TODA SU LONGITUD. 39 8 5 1 2 3
D SE DESCENTRA EN LOS Polines/rodillos DE RETORNO. % 10 1
c SE DESALINEA EN LA POLEA MOTRIZ. 33 10 I <
F SE DESLIZA SOBRE LA POLEA MOTRIZ. 34 33 31 _10_ -
G SE DESLIZA SOBRE LA POLEA MOTRIZ DURANTE LA PARTIDA. 34 31 33 ] _
H SE OBSERVA ESTIRAMIENTO EXCESIVO. 41 42 43 12 32 = 35
: AGRIETAMIENTO DE LA CUBIERTA SUPERIOR. 13 14 15 _16
J DESGASTE EXCESIVO Y PAREJO EN LA CUBIERTA SUPERIOR. 19 A L 3_ i
K DESGASTE SEVERO EN RODILLOS Y POLEAS. L L L i L 27
L RANURAS O AGRIETAMIENTO EN LA CUBIERTA INFERIOR. 4 10 9 33
M ENDURECIMIENTO O AGRIETAMIENTO DE LAS CUBIERTAS. & 27 .
N LA CUBIERTA SUPERIOR PRESENTA ZONAS CON TEXTURA DIFERENTE MANCHAS O AGRIETAMIENTO. 2
EN LOS EMPALMES MECANICOS LA CORREA SE ROMPE ATRAS DE LAS GRAPAS O ESTAS SE
O QUIEBRAN. 24 22 12 23
P EL EMPALME VULCANIZADO SUFRE DESLIZAMIENTO O FALLA. 38 30 12 17 25
Q DESGASTE EXCESIVO DE LOS CANTOS DE LA CORREA. 8_ 10 40 L
R ROTURAS TRANSVERSALES EN LOS CANTOS. 8 25 2
S RUPTURA LONGITUDINAL DEL NUCLEO DE LA CORREA. L 17 .
T SEPARACION DE LAS TELAS DEL NUCLEO. 29 30 23
U FATIGA LONGITUDINAL DEL NUCLEO EN LA ZONA DE INTERSECCION DE RODILLOS. 25 26 27 18 29 36

vV FORMACION DE BURBUJAS BAJO LAS CUBIERTAS. 45 21




SOLUGIONES
CAUSAS Y SOLUCIONES EN LOS SISTEMAS DE

BANDAS TRANSPORTADORAS
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Grapas equivocada en tamano y/o resistencia. Grapas con mucho o bajo

] Poleas y rodillos no a escuadra con respecto a la linea central del 23 apriete; Revisar la seleccién de las grapas y forma de montaje. Revisar la
transportador. forma de unir la correa. Fijar calendario de inspeccién de grapas.
Ajustar Poleas y polines/rodillos a la zona afectada. 24 Dano por calor o quimicos. Cubierta equivocada para la aplicacién. Vuelva
2 Estructura del transportador danada. Enderezar zona afectada. Rodillos a seleccionar el tipo de cubierta.
25 Tamano incorrecto de las grapas para el diametro de las poleas; Revisar
3 No a escuadra. Rectificar alineamiento de los polinos/rodillos. seleccién de grapas en base a diaémetro de las poleas y tensién de la cinta.
26 Distancia entre polines/rodillos de retorno no adecuada; Ajustar distancia
) ) ) o L entre polines/rodilles segun especidicacion del fabricante.
4 Rodillos trancados; Desatorar rodillos, mejorar mantenimiento y lubricacion.
La correa presenta arco convexo (joroba); Disminuir espacio entre rodillos,
5 Cambiar rodillos si fuese necesario. El sello de los polines/rodillos debe ser 27 ‘::n;f;;_ar sldnguin:de lespalines/radliins al standerd inmadiaiaments
el adecuado para las condiciones de operacion P i
28 Excesivo acanalamiento; Disminvuir los grados de inclinacién de los rodillos
6 Acumulacién de materiales en rodillos y poleas. Quitar material acumulado, al standard inmediatamente inferior.
mejorar mantenimeinto. Instalar raspadores o dispositivos de limpieza. - _ _ _ _ -
29 Espaciamiento entre polines/ rodillos excesivo; Reducir espaciamiento y/o
7 El empalme esta descentrado; Rehacer el empalme teniendo especial cambiar la correa por una mds pesada con un adecuado soporte de carga.
cuidado en la alineaciéon de ambas puntas de la correa. - . _ .
Insuficiente rigidez transversal; Reemplazar la correa por una mds pesada.
30 Contacte a su distribuidor.
38 Banda arqueada longitudinalmente, (aplatanada); En caso de ser una banda
nueva, condiciones de almacenamiento y rodillos en general. 31 Poleas demasiado pequenas; Usar poleas de mayor diametro.
o Carga descentrada; Ajustar chute para descargar el material en el centro Contrapeso muy liviano; Aumentar el peso del contrapeso o aumentar la
de la correa. Descargar en el mismo sentido y velocidad de la cinta. 32 tensién con los tornillos de acuerdo a las tensiones minimas calculadas por
diseno..
La correa desliza después de acondicionar la polea motriz; Aumentar la tension Cont do- Disminuir el del cont in tensi
10 en el tensor ya sea de tornillo o de contrapeso. Aumentar el arco de contacto 33 -onirapeso muy pesado, Lisminuir el peso del conirapeso segun fensiones
o recubrir la polea motriz. calculadas por diseno.
Derrame y/o acumulacion de material; Mejorar condiciones de carga en la 34 Desgaste del revestimiento de las poleas; reemplazar el revestimiento.
12 transferencia de material. Instalar dispositivos de limpieza. Mejorar
mantenimiento. Traccién insuficiente entre la polea motriz y la correa; Reemplazar el
revestimiento de la polea. Aumentar espesor de cubierta inferior si hay
Cabeza de tornillos sobresalientes con res_i:esfo al recubrimiento en las fpoleus 35 desgaste evidente de esta. Instalar dispositivos de limpieza. Sobre los rodillos
13 o ausencia de revestimiento; Apretar tornillos. Reemplazar recubrimiento y generando desgaste prematuro de la correa
(se recomienda revestimiento vulcanizado en caliente).
36 Resistencia a la tension insuficiente; Seleccion errénea de la correa.
Tension excesiva; Reducir arco de contactoo aumentar velocidad. Reducir Recalcular la tensién a la que estara sometida y volver a especificar.
14 friccion con un mejor mantenimiento. Recubrir poleas, reemplazar rodillos
danados. Reducir contrapeso al minimo. ,
Se observa el efecto guirnalda en forma exagerada , aumentando la carga
37 distribuidor sobre recomendaciones de manejo y almacenamiento de la
Guardapolvo y/o faldones mal ajustados o de material equivocado; Ajustar tension si esta demasiado baja. Reducir espaéiarnienfo entre polines/rodillos
15 faldones a un MINIMO de una pulgada respecto de la correa. Utilizar ' '
guardapolvos de dureza inferior a la dureza de la correa. No usar trozos de
correa como guardapolvos. 38 Manejo y almacenamiento de la correa equivocado; Consulte a su correas.
Piquetes en la cubierta inferior causados por impacto; Instalar rodillos de Empalme equivocado; Consulte a su distribuidor sobre el diseno adecuado
16 carga. Verificar distancia entre la corre y la cama de impacto. Disminvir altura 39 del empalme
de caida de material. verificar indice de impacto de la correa en uso. :
La correa trabaja fuera de la estructura; Instalar rodillos de retorno
17 Material acumulado y/o fijo en la estructura; Mejorar la zona de traspaso. 40 autoalineantes en la cercanias de la polea de retorno para lograr centrar la
Reducir derrames. Mejorar limpieza y mantenimiento. correa al momento de recibir la carga.
Gran impacto del material sobre la correa; Disminuir altura de caida 41 Impacto en la estructura; fnsf:u!ar rcidlﬂus' f:fe retorno autoalineantes en el
18 gnn_sfruyendu cajas de piedra en el chute e instalar camas o polines/rodillos la do de carga y retorno. Revisar alineacion de la estructura.
e impacto.
Largo erréneo de la correa y/o seleccién errénea de la tension de la correa;
Ma}er ial atragadg E‘P"’ = f‘-'l{ correa y las poleas; ’ﬂfﬂ'ﬂﬁﬂspﬂdoof de retorno 42 Revisar posicién del contrapeso al momento de empalmar. Reemplazar. Revisar
19 en las cercanias de las poleas que presenten este problema. Disminuir peso del contrapeso y tensién de trabajo de la correa.
derrames.
La correa se sale de los rodillos llegando a tomar contacto con la estructura; 43 Posicionamiento inicial equivocado del contrapeso. Revisar disero y/o
20 ?upgigar las mismas correcciones mencionadas en los puntos 1, 2 y 3 de esta consultar a su distribuidor por posicién inicial.
_ ‘ _ _ _ 44  En el nucleo; Reparar ranuras con materiales de repacién como parches.
Rodillos sucios, atorados o descuadrados; Quitar acumulaciones de material.
21 Instalar limpiadores. Usar rodillos de retorno autolimpiantes. Mejorar
mantenimiento y limpieza. 45 Desplazamiento insuficiente del contrapeso; Consultar a su distribuidor sobre
elongaciones esperadas y recomendaciones de distancias minimas de montaje.
Calidad de la cubierta no apropiada para la aplicacién; Estudiar la existencia
22 de agentes quimicos y/o mecdnicos no considerados en la seleccion del 46 Estructura fuera de nivel: Nevelar estructura en las zonas afectadas.

tipo de cubierta. Reemplazar tipo de cubierta si es posible por una de mayor.

Ranuras o hendiduras pequenas a lo largo de la cubierta superior sin danos.
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ELEVADORAS EP
GORREAS ELEVADORAS EP

Las correas elevadoras PLYCORE® EP, son las mas indicadas para elevadores de cangilones, tanto para servicios indus-
triales como para servicio de granos, por resistir a altas tensiones y su baja elongacion.

VALORES DE TENSION

EP 630/3 EP 800/4 EP 1000/5 EP 1250/é
kN/m 42 56 70 84
Servicio Industrial Ibf/pul 240 320 400 480
kN/m 48 64 80 96
Servicio de granos Ibf/pul 274 365 457 548

NUMERO MINIMO DE TELAS EN FUNCION DE LA PROYECCION DE LA BOCA DE CANGILONES

EP 630/3 EP 830/4 EP 1000/5 EP 1250/6

mm pul mm pul mm pul mm pul
Maxima proyeccion de boca
Para cangilones espaciados
-servicio industrial (1001b/f3-Ipul) 210 8.5 260 10.5 260 1.0.5 260 10.5
Maxima proyeccion de boca
Para cangilones continuos
-servicio industrial (100lb/ft3-lpul) 210 85 2560 10.5 340 13.5 410 146.5
Maxima proyeccion de boca
Para cangilones-servicio granos 240 95 240 95 240 9.5 240 2:5

DIAMETROS MINIMOS DE POLEAS EN FUNCION DEL PORCENTAJE DE TENSION

Diametro MINIMO de la polea motora

EP 630/3 EP 830/4 EP 1000/5 EP 1250/6
Tt mm pul mm pul mm pul mm pul
Hasta 60% 400 16 450 18 500 20 600 24
Entre 60% y 80% 450 18 500 20 600 24 750 30

Mas de 80% 500 20 600 24 750 30 800 32




ELEVADORAS EP
REGOMENDAGIONES DE ESPESORES

Salvo condiciones especiales o experiencia anterior, se recomiendan los siguientes espesores para las cubiertas de
cualquier calidad, regulares o especiales:

ESPESOR DE LAS CUBIERTAS PARA MATERIALES (mm)

I ,]d: d-.,, Ia -.Elrlu-.,! IEE:; E Izrﬂ:ni:ug:q Eb[ari:;i:s 'E]]i:l Ehl'ﬂ:'j:'!:lﬁ

Cangilones 1.5 2 3 1
.

Poleas 1.5 2 3

Normalmente, pueden ser usadas Cubiertas del ABRAXIMAX., son recomendadas para dar mayor resistencia a |la
abrasion y las Cubiertas DURAMAX para dar mayor resistencia a materiales con angulos vivos, cortantes.

PESO DE LAS GORREAS

Los pesos de las carcasas de las correas transportadoras PLYCORE® / PLYCORE® EP estan indicados en las listas de
iInformaciones técnicas sobre las correas transportadoras respectivas. Los pesos para las Cubiertas DURAMAX,
ABRAXIMAX (RMA grado 1 y RMA grado 2) estan indicados en las siguientes listas:

PESO DE LAS CUBIERTAS (DURAMAX, ABRAXIMAX)

Calibre Nominal(pul) Peso(Kg/m2) Calibre Nominal(mm) Peso (Kg/m2)
1/32 0,941 1 1 191
1/16 1,893 1,5 1 786
3/32 2,834 2 7 381
1/8 3,786 3 3572
3/16 5.668 4 4.763
1/4 7,561 5 5.054
5/16 9.454 6 7 144
3/8 11,348 7 8,335
1/2 15,122 8 9.526
10 11,907
12 14,289

Nota: Por presentar pequenas variaciones en sus pesos especificos, los compuestos DURAMAX, ABRAXIMAX, fueron considerados iguales.
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CONCEPTO CONVERTIR DESDE: CONVERTIR A: MULTIPLIQUE POR:
Longitud Pies (ft) Metros (m) 0,30480
Longitud Pulgadas (inch) Milimetros (mm) 25,40000
Presion Ib/pulg2 kg/cm2 0,07031
Tensién unitaria Ib/pulg ancho (PIW) kN/m 1,10229
Peso  Toneladasmétricas  Toneladascortss 110229
‘Capacidad ~ Toneladas métricas por hora (TMPH)  Toneladas cortas por hora (STPH)  0,00508
‘Velocidad ~ Piesporminuto (FPM)  Mefrosporsegundo (m/s)  0,74570
Potencia Caballos de fuerza (Hp) Kilowatts (kW) 0,45359
‘Fuerra  Libras()  Kilégramos (kg) 980660
Fuerza Kilogramos (kg) Newtons (N) 3,78540
Volumen Galones US (gal) Litros (It) 0,016018
Densidadt Libras por pie cubico (Ib/ft3) Toneladas por metro cubico (ton/m3)

@ Rollo / Largo De Gorrea
CALCULO DEL DIAMETRO DE UN ROLLO Y LARGO DE CORREA

D(m) = {(Lxe / (250 x 3,1416))+d2}1/2
L(m) = (785.4 / &) x ( D2- d2)

DONDE:

D: Didmetro del rollo en metros.

L: Longitud de correa a enrollar en metros.
e: Espesor total de la correa en milimetros.
d: Didmetro del nicleo en metros.

d = 0,36 m tamano nucleo standard.

d = 0,42 m tamano ndcleo especial.

Nota: Estas térmulas son aplicables sélo a rollos compactos.
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DATOS TECNICOS PARAEL DISENO

BASICO DE EQUIPOS TRANSPORTADORES

- IDENTIFICACION

Empresa Numero
Equipo E-mail
Contacto Red social

PERFIL DEL TRANSPORTADOR

Dibuje el perfil del transportador indicando las cotas en los cambios de inclinacion y alturas, largos de guarderas, ubicacion del sistema motnz y ubicacion de las poleas v contrapesos.

Indigque también la posicion de accesornios importantes.

- CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

Descripcion:
Humedad Tamano
Densidad ton/m3 %
maximo Angulo de
Temperatura C mim
Agresividad guimica INpese
I CARACTERISTICAS OPERACIONALES
Capacidad TMPH Altura total m
Velocidad (*) m's Dist. entre centros m
Ancho de la correa mm Tipo de tensor (*) Gravitacional (G)
Angulo de la inclinacion : Tormillo (T)
B REVISION DE LA SELECCION DE CORREAS EN OPERACION*
Potencia instalada (*) Hp Diimetro de polea motnz mm
Angulo de abrazamiento Revestimiento polea motriz | ]S | INo
Menor diam. poleas deflectoras mm Tipo de polines / rodillos:
Maxima tension
Angulo de polines / rodillos : de operacion kN/m PIW
B “ESPECIFICACIONES DE LA CORREA INSTALADA
Ancho mim pulg
Capacidad de tension kKN/m PIW
Espesores de cubierta X mm X mm X pulg x pulg
Tipo de cubierta: Tipo de cantos:
Longitud de correa m ( incluido largo para empalme)

(*) Datos indispensables para evaluar la correa en operacion.

M AM U s A@) Formato disponible en nuestra pagina web www.yo.com.
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